1 | 2 3 | 5 6
Schritt 1 und 2 Schritt 3
Drehen und Bohren Bohren — — 13,0
- 60,0 A
20— — 0,0
2 10,0 |
-ttt === -+t 18,0 @30,0

20— —
8,0 4 — = |=20
Schritt 4 und 5 Schritt 6
Trennen und Bohren Trennen
— ~ 11,0
— =20 —— 185

by

- QSV),S 14,5

Toleranz Version | Blatt
DIN 7168 mittel 1.0 1M

Datum Mafstab
29.04.2014 | 1:1

Doppelklemmung fur Spiegel

Material Zeichnungsnummer
Aluminium, Messing oder St37 RE-LP2-000.001.01
1 2 3 Y 5 6




